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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteitt 

@ Ubertragungsfoiie zur Aufbringung einer Dekorschichtanordnung auf ein Substrat 

@ Es wird eine Ubertragungsfoiie vorgeschlagen, die es 
gestattet, ohne grofSen maschinellen Aufwand Dekor- 
schichtanordnungen, wie sie von HeiBpragefolien her be- 
kannt sind, auf ein Substrat zu ubertragen. Zu diesem 
Zweck wird derTragerfilm einer HeiBpragefolie mittels ei- 
nes Permanerttklebers test mit einer Grundfolie verbun- 
den. 
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Beschreibung 

Die Erfindung befaBt sich mit Ubertragungsfolien zur 
Aufbringung einer von mindestens einer Lackschicht und 
einer wgrmealcdvieibaren Kleberschicbt gebildeten Dekor- S 
schichtanordnung auf ein Substrat 

Die Sicherung von Dokumenten gewinnt zunehmend an 
Bedeutung, wobei unter den BegrifF "Dokumente" nicht nur 
Ausweispapiere, Wertpapiere od. dgL sondern beispiels- 
weise auch Banknoten, Schecks, Kreditkarten etc. gezahlt 10 
werden. Bei Wertdokumenten, z, B. Banknoten, werden 
sehr haufig Sicherungselemente verwendet, die von einer 
Dekorschichtanordnung gebildet sind, die beispielsweise 
beugungsoptisch oder holographisch wirksame Strukturen 
umfafit. Daneben konnen aber auch bestimmte grafische Ge- 15 
staitungen ais Sicherheitselemente voigesehen sein. Bei 
W^okumenten mit groBer Aufiage erfoLgt die Anbringung 
der Sicherheitselemente sehr hSufig mittels einer Obertra- 
gungsfolie, beispielsweise einer HeiBpragefolie, wobei die 
das Sicherheitselement bildende Dekorschichtanordnung 20 
iiblicherweise wenigstens eine Lackschicht sowie eine 
Schicht eines warmeaktivierbaren Klebers umfaBt, der zur 
Verbindung der das eigentliche Sicherheitselement darstel- 
lenden Lackschicht bzw. Anordnung von Lackschichten mit 
dem Substrat, beispielsweise einer Banknote, einem Scheck, 25 
einem Ausweispapier oder einer Kreditkarte dient. 

In den meisten Fallen erfolgt die t)bertragung des Siche- 
rungselementes auf das Dokument maschinelL In diesem 
Falle bereitet die Verarbeitung von Transferfolien, meistens 
sogenannten HeiBpragefolien, wenig Probleme, sofem die 30 
Maschinen entsprechend ausgebildet sind. 

Die Dekorationsschichtanordnungen von HeiBpragefo- 
lien haben nur eine sehr geringe Dicke. Sie bestehen im we- 
sentlichen nur aus einigen Lackschichten. Diese geringe 
Dicke der Sicherheitselemente hat den Vorteil, daB dann, 35 
wenn die Sicherheitselemente nur in einem bestinunten Be- 
reich des Dokumentes angeordnet sind, sich trotzdem keine 
grundlegenden Dickenunterschiede im Dokumeot eigeben. 
Derartige Dickenunterschiede konnten ja das Stapeh pro- 
blemadsch machen. Bin weiterer Vorteil der Verwendung 40 
von Dekorationsschichtanordnungen aus mehreren Lack- 
schichten ais Sicherheitselemente ist der, daB derartige 
Schichtanordnungen mechanisch nicht sehr stabil sind. 
Wenn daher versucht wird, ein Sicherheitselement vom Do- 
kument abzuziehen, ist nahezu sicher davon auszugehen, 45 
daB das Sicherheitselement aus den diversen Lackschichten 
zerstort wird, so daB die Falschung bzw. der Versuch der 
Falschung leicht festgestellt werden kann. 

Die Verwendung von HeiBpragefolien zur Anbringung 
von Sicherheitselementen auf Dokumenten hat allerdings 50 
den ' Nachteil, daB stets ein entsprechender maschineller 
Aufwand betrieben werden muB, weil die Aufbringung von 
Heifipr^gefolien-Dekorschicbten ais Sich^beitselemente 
auf SubsU-ate von Hand prakdsch ausgeschlossen ist, und 
zwar wegen der sehr geringen Dicke der Dekorations- 55 
schichtanordnung einer HeiBpragefolie. Dies bedeutet, daB 
fiir bestimmte Anwendungszwecke der Einsatz von HeiB- 
pragefolien ais Sicherheitselement bisher ausscheidet, weil 
der erforderliche maschinelle Aufwand in keinem veraiinfti- 
gen Verhaltnis zu dem erzielten Ergebnis stiinde. 60 

In bestimmten Fallen ware es weiterhin sehr vorteilhaft, 
wenn ein Sicherheitselement vor der Aufbringung auf ein 
Dokument individualisiert weiden kdnnten. Diese M6gUcb- 
keit ist vor allem bei Personendokumenten mtrebenswerL 
Es konnte dann ein Sicherheitselement v^^endet werden, 65 
das vor dem Aufbringen auf das Dokument mit personlicben 
Daten des Inhabers des Dokuments, beispielsweise einem 
Photo, Namen oder Geburtstag etc. individualisiert wurde. 
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Diese Moglichkeit scheidet in der Praxis aus, wenn mittels 
einer bekannten HeiBpragefolie Sicherheitselemente auf ein 
Dokument ubertragen werden, und zwar vor allem deswe- 
gen, weil das individuelle Bedrucken von Sicherheitsele- 
menten, die auf HeiBpragefolien stets in sehr groBer Zahl 
vorhanden sind, wegen des erforderlichen Aufwands wie- 
derum dann ausscheidet, wenn nur wenige, entsprechend in- 
dividualisierte Sicherheitselemente benotigt werden. Bei- 
spielsweise ist es so, daB fiir Personalausweise, Reisepasse 
etc. stets nur ganz. wenige Sicherheitselemente mit perso- 
nenbezogenen Daten erforderhch sind. Haufig reicht sogar 
ein derartiges Element aus, welches dann Bestandteil des 
Personalausweises oder Reisepasses wird. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
"Obertragungsfolie zu schaffen, mittels derer ein Sicherheits- 
oder Dekoradonselement ubertragen werden kann, das in 
seinem Aufbau grundsatzlich der Dekoradonsschichtanord- 
nung einer an sich bekannten HeiBpragefolie entspricht, wo- 
bei die Aufbringung der Dekoradonsschichtanordnung auf 
das Substrat, beispielsweise ein Dokument, auch ohne um- 
fangreiche maschinelle Ausstattung moglich sein soli. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB eine 
(jbertragungsfolie der eingangs erwahnten Art vorgeschla- 
gen, die eine Grundfolie umfaBt, die mittels eines Perma- 
nentklebers mit der einen Oberflache eines Tragerfilms ver- 
bunden ist, an dessen anderer Oberflache die Dekorations- 
schichtanordnung angeordnet ist, welche von dem IVager- 
film unter Hitzeeinwirkung losbar ist und auf ihrer dem TVa- 
gerfilm abgekehrten Seite die warmeakdvierbare, zur Ver- 
bindung mit dem Substrat dienende Kleberschicbt aufweist. 

Die Ubertxagungsfolie gemaB der Erfindung unterschei- 
det sich also von an sich bekannten HeiBpragfolien dadurch, 
daB zusatzlich zu dem Tragerfilm, der bei bekannten HeiB- 
pragefolien zur StabUisierung der Dekorationsschichtanord- 
nung vorgesehen ist, eine zusatzliche Grundfolie vorhanden 
ist, die mittels eines Permanentklebers mit dem TVagerfilm 
verbunden ist. Die Verbindung von TVagerfilm und Grundfo- 
lie erfolgt dabei iiblicherweise nach Ferdgstellung der ei- 
gentlichen HeiBpragefolie. ErfindungsgemaB erhalt man so- 
nut eine Obertragungsfolie, die verhaltnismaBig groBe Sta- 
bilitat hat, weil anstelle des bisher bei HeiBpragefolien ubli- 
chen, reladv diinnen Tragerfikns eine Kombination aus 
Grundfolie und Tragerfilm vorhanden ist, die die notwen- 
dige Stabilitat aufweiset, um die tJbertragungsfolie auch 
ohne aufwendige Maschinen sauber handhaben zu konnen. 
Im Gebrauch legt der Benutzer eine derartige Ubertragungs- 
folie mit der Seite, auf der die Dekorationsschichtanordnung 
mit dem Kleber vorgesehen ist, auf das SubsUrat auf. Es wird 
dann durch entsprechende Druck- und Warmeeinwirkung 
die Dekorationsschichtanordnung mit dem Substrat verbun- 
den und anschlieBend der TV^erfilm gemeinsam mit d^ 
Grundfolie von der Dekorationsschichtanordnung abgezo- 
gen, die auf dem Substrat verbleibt Bei Verwendung einer 
Ubertragungsfolie gemaB der Erfindung besteht somit die 
Moglichkeit, auf das Substrat, beispielsweise ein Doku- 
ment, eine sehr diinne, bisher nur mittels der HeiBpragefo- 
lien-Technik aufbringbare Dekorationsschichtanordnung zu 
ubertragen, Gleichzeitig ist jedoch die Handhabung der 
Ubertragungsfolie wegen der Stabilitat der Kombination aus 
Grundfolie und Tragerfilm stark vereinfacht. Bei der Ober- 
tragungsfolie gemaB der Erfindung kann die Dekorations- 
schichtanordnung in der von HeiBpragefolien her bekannten 
Weise gestaltet werden. Es mufi insbesondere nicht fUr eine 
entsprechende Stabilitat der Dekorationsschichtanordnung 
in sich gesorgt werden, weil diese Dekorationsschichtanord- 
nung wahrend der Herstellung infolge des Vorhandenseins 
des Tragerfilmes hinreichend stabilisiert ist. 

Brfindungsgem^ wird somit eine Ubertragungsfolie vor- 
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geschlagen, die im Vergleich zu bekannten HeiBpragefolien 
ein weswitlich weiteres Anwendungsgebiet aufweist, insbe- 
sondere auch mittels sehr einfacber Apparaturen sicher und 
zuverlassig verarbeitet werden kann. Trotzdem besiehen bei 
der Ubertragungsfolie gemaB der Erfindung hinsichdich der s 
Dekorschichtanordnung samtliche bisher von Heifipragefo- 
lien her bekannten Gestaltungsmdglichkeit 

Es hat sich als voiteilhaft erwiesen, wenn die Grundfolie 
von einer auf ihrer dem Tragerfilm abgekehrten Oberflache 
silikonisierten Papierbahn gebildet ist, die mit ihrer silikoni- lo 
sierten Oberflache an einer Tragerfolie, z. B. einem TVager- 
papier losbar hafteL In diesem Falle konnen beispielsweise 
mehrere kleiner Sicherheitselemente auf einem gemeinsa- 
men Bogen, namlich der Tragerfolie, angeordnet werden. 
Zur Anwendung wird dann ein Sicherheitselement beste- 15 
hend aus Grundfolie, Tragerfilm und Dekorschichtanord- 
nung von der Trageifolie geldst und entsprechend auf das 
voigesehene Substrat ubertragen. 

Diese t)bertragung von Einzelelementen kann vorteilhaf- 
terweise dadurch erleichtert werden, da6 die Grundfolie mit 20 
dem Tragerfilm und der Dekorschichtanordnung in eine 
Mehrzahl von etikettenartigen Einzelelementen unterteilt 
ist, wobei mehrere solche Einzelelemente auf einer Trager- 
folienbahn von dieser abziehbar angeordnet sind. Die Unter- 
teilung erfolgt dabei zweckmafiig derart, daB die Einzelele- 25 
mente durch Stanzung oder Perforation von Grundfolie, 
TrMgerfibn und Dekorschichtanordnung endang ihrer vorge- 
sehenen Umfangsrander gebildet sind, wobei die TVagerfolie 
nicht zerteilt wird. 

Eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform der tJber- 30 
tragungsfolie gemaB der Erfindung ist derart ausgebildet, 
daB die Dekorschichtanordnung transparent ist und die zur 
Festlegung der Dekorschichtanordnung an dem Substrat 
dienende Kleberschicht mittels eines Druckers, beispiels- 
weise eines Laser- oder Thermodruckers, bedruckbar ist. 35 
Bei einer derartigen Ubertragungsfolie kann beispielsweise 
durch das Bedrucken der Kleberschicht eine entsprechende 
Individualisierung erfolgen. Es ist z. B. denkbar, die die per- 
sdnlicben Daten enthaltende Seite eines Reisepasses unter 
Verwendung einer Ubertragungsfolie gem. der Erfindung zu 40 
sichem, wobei die Grund-Angaben bereits bei der fabrikmS- 
Bigen Herstellung der Ubertragungsfolie in einem entspre- 
chenden Druckvorgang, z. B. zwischen einzelnen ganzfla- 
chig vorgesehenen Schichten der Dekorschichtanordnung 
angebracht werden konnen, wahrend die personenbezoge- 45 
nen Daten, z. B. Name, Vomame, Anschrift, Geburtsdatum 
und Bild des Passinhabers dann vor der Verwendung der 
tibertragungsfolie auf deren Kleberschicht mittels eines ge- 
eigneten Druckers aufgedruckt werden. Nach dem indivi- 
dualisierenden Bedrucken wird die tJbertragungsfolie dann so 
mit der bedruckten Kleberschicht auf das Substrat aufgelegt 
und' durch Warme und gegebenenfalls Druckeinwirkung an 
dem Substrat befestigt Diese Ausfuhrungsform hat den M)r- 
teil, daB die individualisierenden Angaben durch die Dekor- 
schichtanordnung der Ubertragungsfolie abgedeckt sind, 55 
d. h, eine Anderung nicht moglich ist, ohne gleichzeitig die 
Dekorschichtanordnung zu beschadigen. Versucht man, die 
Dekorschichtanordnung von dem Substrat abzuziehen, um 
die individualisierenden Daten zu andem, muB mit einer 
Zerstorung der Dekorschichtanordnung gerechnet werden. 60 
AuBerdem ist in Normalfall davon auszugehen, daB sich die 
individualisierenden Daten auch auf dem Substrat wieder- 
finden, weil bei den tiblichen Verarbeitungsbedingungen der 
Ubertragungsfolie gemafi der Erfindung zumindest ein ge- 
wisser Anteil d^ auf der Kleberschicht vorhandenen Druck- 65 
farbe sich auch mit dem Substrat direkt verbindet. 

Eine weitere Verbesserung der Ubertragungsfolie gem. 
der Erfindung im Sinne einer Sicherung ist erfindungsgemaB 
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dadurch moglich, daB die Dekorschichtanordnung wenig- 
stens eine an einer Oberflache mit einer beugungsoptisch 
und/oder holographisch wirksamen Struktur versehene Re- 
plizierlackschicht aufweist Derartige beugungsoptisch oder 
holographisch wirksame Stnikturen sind an sich von von 
HeiBpragefolien-Dekorschichtanordnungen gebildeten Si- 
cherheitselementen her allgemein bekannt und miissen des- 
wegen nicht naher erlautert werden. 

Bei den bisherigen Sicherheitselementen ist es nun haufig 
so, daB die beugungsoptisch oder holographisch wirksame 
Struktur mittels einer reflektierenden Schicht, im allgemei- 
nen einer aufgedampften Metallschicht, abgedeckt und da- 
durch in Auflicht besser sichtbar ist. ErfindungsgemaB wird 
vorgezogen, daB die beugungsoptisch und/oder hologra- 
phisch wirksame Struktur eine transparente Schicht eines 
Materials tragt, dessen Brechungsindex deutlich hdher ist 
als der der transparenten Replizierlackschicht. Bei einer der- 
artigen Ausbildung erhalt man eine ausreichende Sichtbar- 
keit der optisch wirksamen Struktur. Gleichzeitig bleibt je- 
doch die Dekorschichtanordnung durchsichtig, so daB man 
nach wie vor das Substrat und eventuell zwischen Substrat 
und Dekorschichtanordnung vorgesehene Kennzeichnun- 
gen, z. B. einen Aufdruck auf der Kleberschicht der Dekor- 
schichtanordnung, erkennen kann. ZweckmaBigerweise wir 
die die Sichtbarkeit der optisch wirksamen Struktur erho- 
hende Materialschicht dadurch erzeugt, daB eine Schicht 
von ZnS, HOi, SiO oder eines hinsichtlich der Brechung 
wirkungsahnlichen Materials vorgesehen, z. B. aufgedampft 
wird. 

Es ist nach der Erfindung weiter vorgesehen, daB die war- 
meaktivierbare, zur Festlegung an dem Substrat dienende 
Kleberschicht von zwei Kleberlagen gebildet ist, zwischen 
denen eine in einem Druckverfahren erzeugte Markierung 
angeordnet ist, wobei die Markierung vorteilhaftenveise 
von Druckfarben gebildet sein kann, die nur bei Beleuch- 
tung mit Licht vorbestimmter Wellenlangenbereiche er- 
kennbar sind. Wenn dabei von zwei "Kleberlagen" gespro- 
chen wird, ist es durchaus nicht erforderlich, daB die beiden 
Kleberlagen gleich zusammengesetzt und aufgebaut sind. 
Es ist vielmehr insbesondere an den Fall gedacht, dafi die - 
von dem Tragerfilm her gesehen - erste Kleberlage eine 
Haftvermitderschicht ist, die dafur sorgt, daB die Haftung an 
der aufgedampften, die Sichtbarkeit der dififraktiven Struk- 
tur verbessernden Schicht besonders gut ist. Es ware durch- 
aus auch der Fall denkbar, daB nur eine Kleberschicht vor- 
handen ist, wobei dann die im Druckverfahren erzeugte 
Markierung direkt auf der die Sichtbarkeit der Struktur ver- 
bessernden Schichtvorhanden sein miisste. 

Entsprechend den Anforderungen des Anwenders wird 
man die Schichtenfolge der Dekoradonsschichtanordnung 
variieren, wobei Ublicherweise zuerst eine Heifipr^gefolie 
mit entsprechenden Schichten heigestellt und diese HeiB- 
pragefolie dann mit der Grundfolie zusammenkaschiert 
wird. Zur Verbindung des Tragerfilms der HeiBpragefolie 
mit der Grundfolie muB in diesem Fall selbstverstandlich 
ein Kleber verwendet werden, der bei den Temperaturen, die 
fiir die Aufbringung der Dekoradonsschichtanordnung auf 
das Substrat angewendet werden, seine Haftfestigkeit nicht 
vermindert und den sicheren Zusammenhalt von Grundfolie 
und Tragerfilm gewahrleistet, 

Eine besonders zweckmaBige Ausfuhrungsform einer 
Ubertragungsfolie gem. der Erfindung zeichnet sich dadurch 
aus, dafi sie aneinander anschliefiend folgende Bestandteile 
bzw. Schichten umfafit: 

- eine Tragerpapierbahn, 

- eine Bahn aus Silikonpapier, die mit ihrer silikoni- 
siertra Rache auf der Tragerpapierbahn losbar haftet. 
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- einen Tragerfilm, der mittels eines Peraianentklebers 
mit der nichtsiEkonisierten Oberflache der Silikonpa- 
pierbabn verbunden ist, wobei der Tragerfilm auf sei- 
ner freien Oberflache nacheinander folgende Schichten 
aufweist 

- eine - nur im Bedarfsfall vorhandene - Ablose- 

schicht, 

- eine an ihrer dem Tragerfilm abgekehrten Oberfla- 
che die beugungsoptisch und/oder holographisch wirk- 
same Struktur aufweisende transparente Replizier- 
Lackschicht, 

- eine die Struktur zumindest bereichsweise bedek- 
kende Schicht eines im Vergleich zur Replizier-Lack- 
schicht hochbrechenden Materials, 

- eine wSimeaktivierbarB Kleberschicht sowie 

- gegebenenfaUs eine zweite warmeaktivierbare Kle- 
berschicht und zwischen den beiden warmeaktivierba- 
ren Kleberschichten eine gedruckte Markierung, wobei 

- die Replizierlackschicht, die Schicht aus hochbre- 
chendem Material sowie die warmeaktivierbare(n) 
Kleberschicht(en) transparent sind und die die der TVa- 
gerfolienbahn abgekehrte Oberflache der "Obertra- 
gungsfolie bildende Kleberschicht von einem mittels 
eines Druckers bedruckbaren Material gebildet ist 

Die t)bertragungsfolie der vorstehend erlauterten Ausbil- 
dung erfQllt die eingangs gestellten Forderungen in vorziig- 
licher Weise. Sie bietet die Mdglicbkeit, eine vei^leichs- 
weise diinne, bisber nur mittels HeiBpragefolie ubertragbare 
Dekorschichtanordnung ohne grofien maschinellen Auf- 
wand auf einem Substrat anzubringen. Gleichzeitig laBt sich 
die tFbertragungsfolie gemaB der Erfindung leicht handha- 
ben und es ist ohne weiteres moglich, verschiedene, mittels 
einer Ubertragungsfolie nach der Erfindung gebildete Si- 
cheriieitselemente individualisierend zu bedrucken. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispiels einer tJbertragungsfolie 
anhand der Zeichnung. 

£s zeigen, jeweils stark schematisiert und im Schnitt Fig. 
1 einen Teilberdch eines Bogens mit mehreren von einer 
tJbertragungsfolie gem. der Erfindung gebildeten Sicher- 
heitselementen, 

Fig. 2 ein einzelnes, aus der Anordnung gem. Fig. 1 her- 
ausgelostes Sicherheitselement nach Individualisierung und 
vor dem Aufbringen auf ein Substrat und 

Fig. 3 ein Sicherheitselement gem. Fig, 2 nach Aufbin- 
gung auf ein Substrat und nach Ablosung der Dekorations- 
schichtanordnung von den restlichen Schichten. 

Die Obertragungsfolie gemafi Fig. 1 umfasst - in der 
Zeichnung von oben nach unten - eine Tragerfolie 1, an der 
mittels eines geeigneten Klebers 2 relativ leicht losbar eine 
Grundfohe 3 befestigt ist. Die Grundfolie 3 ist mit Hilfe ei- 
nes Permanentklebers 4 mit dem Tragerfilm 5 einer insge- 
samt mit 6 bezeichneten, grundsatzlich in bekannter Weise 
aufgebauten HeiBpragefolie fest und unter den ublichen Ver- 
arbeitungsbedingungen unlosbar verbunden. 

Die HeiBpragefolie 6 besteht zum einen aus dem Trager- 
film 5, zum anderen aus der insgesamt mit 7 bezeichneten 
Dekorschichtanordnung, die in der an sich von der Verarbei- 
tung von HeiBpragefolien ublichen Weise von dem TrSger- 
film 5 abl6sbar und auf ein, in Fig. 3 gezeigtes, Substrat 8 
Ubertragbar ist 

Bei dem dargestellten Ausfuhmngsbeispiel sind auf der 
der Grundfolie 3 abgekehrten Seite des Tragerfilms folgende 
Schichten angeordnet 

- eine Abldseschicht 9, 



- eine Schutzlackschicht 10, 

- eine Replizierlackschicht 11, die, wie in der Zeich- 
nung schematisch angedeutet, mit einer beugungsop- 
tisch Oder holographisch wirksamen Struktur 12 vorse- 

5 ben ist, 

- eine Schicht 13 aus einem Material, das einen Bre- 
chungsindex hat, welcher sich vom Brechnungsindex 
der Replizierlackschicht 11 deutlich unterscheidet, 

- eine Haftvermittler- oder erste Kleberschicht 14 

10 - sowie eine zweite Kleberschicht 15, die zur Verbin- 
dung der Dekorschichtanordnung 7 mit dem Substrat 8 
dient. 

Aus Fig* 1 ist ersichthch, daB die verschiedenen Lagen 

15 der Obertragimgsfolie durch Stanzungen bzw. Perforationen 
16 unterteilt sind, um auf diese Weise beispielsweise etiket- 
tenartige Einzelelemente 17 zu bilden. Die Stanzungen bzw. 
Perforationen 16 erfassen dabei allerdings nicht die Trager- 
folie 1. Es Uegt deswegen ein groBerer Bogen vor, der meh- 

20 rere Einzelelemente 17 aufweist, die auch entsprechend ein- 
zeb von der Tragerfolie 1 abgenommen werden konnen, 
was durch entsprechende Gestaltung der mit dem Pfeil a an- 
gedeuteten Trennfiache zwischen Grundfolie 3 und Kleber 2 
bzw. durch entsprechende Auswahl des Klebers 2 erleichtert 

25 werden kann. 

Den Zeichnungen kann weiter enmommen werden, daB 
im Bereich der Grenzfiache 18 zwischen der Haftvermittler- 
bzw. ersten Kleberschicht 14 und der zweiten Kleberschicht 
15 Markierungen 19 vorfianden sind. Diese Markierungen 

30 werden vorzugsweise in einem Druckverfahren aufgebracht 
und bestehen zweckmaBig aus einem Lack oder einer 
Druckfarbe, die nur bei Beleuchtiing mit Licht spezieller 
Wellenlange, z. B. bei Beleuchtung mit UV-Licht sichtbar 
ist. Voraussetzung fiir die Sichtbarkeit der Markierungen 19 

35 ist selbstverstandlich, daB die verschiedenen Schichten 10, 
11, 13, 14 und 15 der Dekorschichtanordnung 7 entspre- 
chend transparent sind. 

Wahrend die Fig. 1 eine Ubertragungsfolie zeigt, wie sie 
beispielsweise im Handel befindlich sein kann und die der 

40 jeweilige Verbraucher einsetzt, um die einzekien etiketten- 
artigen Elemente 17 auf ein Substrat aufzubringen, ist in 
Fig. 2 lediglich ein etikettenartiges Einzelelement 17 ge- 
zeigt, bei dem - erganzend zu der Ausfuhrungsform der Fig. 
1 - die zweite Kleberschicht 15 mit individualisierenden In- 

45 formationen, beispielsweise mit Angaben zur Person eines 
Ausweisinhabers, auch Bildem, versehen isL Zu diesem 
Zweck ist die Kleberschicht 15, wie bei 20 angedeutet, ent- 
sprechend bedruckt. Der Aufdruck kann mit ublichen 
Druckeinrichtungen, z.B. mittels Thermotransferdrucks, 

50 Laserdruck etc. erfolgen. Es ist dabei davon auszugehen, 
daB trotz der teilweisen Bedruckung bei 20 die Kleber- 
schicht 15 hinreichend fest an dem Substrat haftet, sofem 
nur die Dicke der Kleberschicht 15 groB genug ist und aus- 
reichend Rache ubrigbleibt, in der nicht bedruckter Kleber 

55 unmittelbar an die Oberflache 21 des Substrats 8, beispiels- 
weise eines Ausweises od. dgl. anschlieBL Wenn zur Erzeu- 
gung des Druckes 20 kleine Partikel verwendet werden, 
kann sogar eine nahezu voUfiachige Bedruckung erfolgen, 
da dann der Kleber der Schicht 15 entsprechend zwischen 

60 den einzelnen Partikeln hindurchtreten kann. 

Die Anwendung der Ubertragungsfolie gemaB dem dar- 
gestellten Ausfuhmngsbeispiel geschieht nun wie folgt: Im 
allgemeinen wird als erstes der Druck 20 auf der freien 
Oberflache der Kleberschicht 15 angebracht. Dies kann bei- 

65 spielsweise leicht dadurch geschehen, daB als Tragerfolie 
eine Papierbahn im Normformat verwendet wird, die dann 
in handelsubliche Drucker eingelegt werden kann, welche 
den gewiinschten Druck (20) auf der fireien Oberflache der 
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Kleberschicht 15 erzeugen. 

Nach dem Bedrucken wird dann wenigstens ein etikettar- 
tiges Einzelelement 17 von der Tragerfolie 1, z. B. einem 
TVageipapier, abgelost. Dies ist dann sehr leicht moglich, 
wenn als Grundfolie Silikonpapier verwendet wird, das auf 5 
der zur Kleberschicht 2 weisenden Oberilache 22 silikoni- 
siert ist, wahrend die andere, mit dem TVagerfilm 5 verbun- 
dene Oberflache keine Beschichtung aufweist und deswegen 
gut haftet. 

Das entsprechend bedruckte und von der Tragerfolie 1 ab- lo 
geloste Einzelelement 17 wird dann auf ein Substrat aufge- 
legt und, vorzugsweise bei entsprechender erhohter Tempe- 
ratur von ca. 130**C, gegen die Oberflache 21 des Substrats 
gepreBt. 

Dadurch verbindet sich die Kleberschicht 15 und infolge- 15 
dessen die gesamte Dekorschichtanordnung 7 fest mit der 
Oberflache 21 des Substrats 8. Gleichzeitig ^iveicht die Ab- 
16seschicht 9, so daB es Leicht moglich ist, den Tr^gerfilm 5 
und die mit diesem mittels der Permanentkleb^^hicht 4 
fest verbundene Grundfolie 3 von der Dekorschichtanord- 20 
nung abzuziehen. 

Auf dem Substrat, beispielsweise einem Dokument 8, 
verbleibt dann nur noch die dunne, bekannten Dekorschicht- 
anordnungen von HeiBpragefolien entsprechende Dekor- 
schichtanordnung 7, die z. B. ein Siche±eitselement bilden 25 
kann. 

In Fig. 3 wurde eine Darstellung gewahlt, bei der die De- 
korschichtanordnung 7 nur einen Bereich der Oberflache 21 
des Substrats 8 abdeckt Selbstverstandlich ware es auch 
moglich, beispielsweise bei Rdsepassen od. dgl, die GroBe 30 
der etikettenartigen Einzelelemente 17 so zu wahlen, daB sie 
mit der GrbBe des Substrats ubereinstimmen, also beispiels- 
weise die GrbBe einer Seite eines Reisepasses oder die 
GroBe eines Personalausweises haben. 

Die einzelnen Schichten konnen beispielsweise wie folgt 35 
ausgewahlt oder zusammengesetzt sein: 

Tragerfolie 1 

Als Tragerfolie wird vorzugsweise ein Tragerpapier ver- 40 
wendet, wobei gtinstigerweise Papier mit einem Flachenge- 
wicht von etwa 35 bis 150 g/m^ zur Anwendung kommen. 



Grundfolie 3 

Bei der Grundfolie 3 handelt es sich um eine ebenfalls an 
sich von Etiketten her bekannte Verstarkungsschicht. Es 
kann beispielsweise eine Kunststoffolie eingesetzt werden. 
Bevorzugt wird man aber als Grundfolie 3 ein Silikonpapier 
einsetzen, wobei die silikonisierte Oberflache 22 iiber einen 
an sich bekannten, fur diese Zwecke gelauflgen Haftkleber 
mit der IVagerfolie 1 verbunden ist 

. Permanentkleber 4 

Der Permanentkleber 4 hat die Aufgabe sicherzusteilen, 
daB Grundfolie 3 und Tragerfilm 5 auch dann fest miteinan- 
der verbunden bleiben, wenn zur Ubertragung der Ubertra- 
gungsfolie auf das SubsUrat Plitze verwendet wird. Diese Be- 
dingungen erfiilien im allgemeinen gangige, permanent haf- 
tende Acrylat-Dispersionskleber. 



durch Oberfiachen-UnregelmaBigkeiten zu beeintrachtigen. 
In der Vielzahl der Falle werden als Tragerfilm 5 Polyester- 
Folien einer Starke um 20 \im verwendet werden, wobei im 
vorliegenden Falle auch diinnere Tragerfilme 5 eingesetzt 
werden konnen, nachdem ja der Tragerfilm 5 wahrend der 
Handhabung durch die Grundfolie 3 verstarkt isL 

Abloseschicht 9 

Die Abloseschicht 9 wird im allgemeinen vollflachig in 
einer Schichtdicke von ca. 0,01 bis 0,2 jim aufgebracht. Sie 
kann beispielsweise wie folgt zusammengesetzt sein: 

Toluol 

Esterwachs (Tropfpunkt: 90°C) 



Schutzlackschicht 10 

Auch die Schutzlackschicht 10 wird im allgemeinen voll- 
flachig, und zwar in einer Schichtdicke von 0,5 bis 5,0 pna, 
vorzugsweise von 1 bis 2 jjm aufgebracht. Die Schutzlack- 
schicht 10 kann wie folgt zusammengesetzt sein: 

MEK 
Toluol 

Cyclohexanon 

Cellulosenitrat (niedrigviskos, 65 proz. in Al- 
kohol) 

Methylmethacrylat (d = 1,17 g/m^, T|sp/c = 
40-50 cm^/g) 

Replizierlackschicht 11 

Die Replizierlackschicht 11 kann vollfachig, aber auch 
nur bereichsweise aufgebracht sein, und zwar dann, wenn 
beispielsweise vorgesehen sein sollte, die holographisch 
oder beugungsoptisch wirksame Struktur 12 nur bereichs- 
weise vorzusehen. Die Schichtdicke der Replizierlack- 
schicht 11 betragt 0,05-1,5 pm. Sie kann folgende Zusam- 
mensetzung aufweisen: 



45 



50 



55 



60 



Cyclohexanon 

Methylmetacrylat (d = 1,17 g/m^, Fp > 
130°C) 

Poly vinylchlorid Terpolymer (Tg = 90^*0) 
Bthylacetat 

Struktur 12 

Bei der Struktur 12 kann es sich um eine allgemein be- 
kannte, fiir sogenannte OVDs iibliche beugungsoptisch oder 
hvlographisch wirksame Struktur handeln, beispielsweise 
um eine Gitterstruktur, wobei die optischen Eigenschaften 
der Struktur 12 durch die entsprechenden Strukturparame- 
ter, beispielsweise Gitterfrequenz, Gittertiefe, Gittemeigung 
etc. bestimmt werden. Die Struktur 12 wird im allgemeinen 
in einem Replizierverfahren in die Replizierlackschicht 11 
wShrend der Fertigung der HeiBpragefolie 6 eingebracht. 



995 g 
5g. 



400g 
150 g 

200 g 
140 g 

100 g 



200g 
12 g 

5g 
200g 



•MgerfilmS 



HRI (hochreflekderende) Schicht 13 



Hier werden die bei HeiBpragefolien ublichen Trager- 65 
fllme verwendet, wobei sinnvoUerweise Kunststoflilme ein- 
gesetzt werden, die eine sehr glatt Oberflache haben, um die 
Transparenz der Dekorationsschichtanoidnung 7 nicht 



Aufgabe der hochreflekderenden Schicht 13 ist eine Ver- 
besserung der Sichtbaiiceit der beugungsoptisch oder holo- 
graphisch wirksamen Struktur 12, wobei, wie eine Betrach- 
tung der Fig. 3 erkennen laBt, gleichzeitig gewahrleistet sein 



♦ 
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muB, dafi der Betrachter durch die Schicht 13 hindurchsehen 
kann, urn die Mariderungen 19 und den Druck 20 zu erken- 
nen. 

Diese Aufgabe kann beispielsweise eine aufgedampfte, 
hochbrechende Schicht einer Dicke von 10 bis 500 nm er- 
fuUen, wobei beispiebwdse Metalloxide, Metallsulfide, H- 
tandioxid etc. diese Aufgabe eifuUen konnen. 

Kleberschichten 14 und 15 

Wie bereits erwahnt, ist es moglich, die beiden Schichten 
14 und 15 aus dem gleichen, transparenten Material herzu- 
stellen. Es ware aber auch denkbar, die Schicht 14 lediglich 
als Haftvermittlerschicht zwischen der Kleberschicht 15 und 
der Beschichtung 13 der Struktur 12 vorzusehen. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel wird davon ausgegangen, dafi 
zwei gleiche Kleberschichten verwendet werden, die voll- 
flachig ausgebildet sind und eine Schichtstarke von 2 bis 
lOpim, vorzugsweise 3 bis 6 pm aufweisen. Die Kleber- 
schichten k6nnen wie folgt zusanunengesetzt sein: 

MEK 
Toluol 

Vinylchlorid-Vinylacetat Copolymer (Fp: 

Thermoplastisches Polyurethan (d = 

1,18 g/cm^) 

Kieselsaure, hydrophobiert (PartikelgroBe 
ca. 10 pm) 



10 



15 



20 



25 



30 



Markieningen 19 

Bei der Markieningen 19 handelt es sich vorzugsweise 
um in einem Druckverfahren nach Aufbringung der ersten 35 
Kleberschicht aufgebrachte Elemente, beispielsweise spe- 
zielle grafische Elemente, eine - nur unter bestimmten Be- 
trachtungsbedingungen sichtbare - Schrift etc.. Beim Aus- 
fiihrungsbeispiel wird davon ausgegangen, dafi die Markie- 
ningen 19 von einem auf W-Licht ansprechenden Dekorlack 40 
gebildet sind, der wie folgt zusammengesetzt sein kann: 



MEK 

Butylacetat 
Cyclohexanon 

Methyhnethacrylat (d = 1,15 g/m\ TG = 
50T) 

PVC/PVAC-Mischpolymerisat (Erwei- 
chungspunkt: 90**C) 

Methylmethacrylat (d = 1,16 g/m^, n sp/c = 
40-50 cm%) 
Diacetonalkohol 

hochmolekulares Dispergieradditiv 
Luminenszenz-Pigment (organisch/anorga- 
nisch) 

Druck 20 

Der auf die freie Oberflache der Kleberschicht 15 aufge- 
bracht Druck 20 wird, wie bereits erwahnt, mittels gelaufi- 
ger Druckverfahren erzeugt, z. B. mit Hilfe von Laserdruk- 
kem, Thermotransferdruckem etc.. Es w^ theoiedsch so- 
gar denkbar, statt eines Druckes 20 von Hand weitere Mar- 
kieningen anzubringen. Laser- oder Thermotransfer-Druck 
sind jedoch zu bevorzugen, weil in diesem Falle infolge der 
Fesdegung der Ubertragungsfolie auf dem Substrat 8 unter 
Warmeeinwirkung davon auszugehen ist, dafi die den Druck 



45 
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erzeugenden Partikel zumindest teilweise auch direkt am 
Substrat 8 haften. Wenn in einem derartigen Fall dann ver- 
sucht wird, die Dekorschichtanordnung 7 von den SubsUrat 8 
abzul6sen, ist damit zu rechnen, dafi zumindest Reste des 
der Identifikation dienenden Druckes 20 auch so fest direkt 
am Substrat 8 haften, dafi sich eine Abldsung der Dekor- 
schichtanordnung 7 ohne Spuren nicht eireichen lafiL 

Die Herstellung der Ubertragungsfolie wird ublicher- 
weise derart erfolgen, dafi zuerst eine Heifipragefolie 6 nach 
den gelaufigen Verfahren, also im wesentlichen mittels 
Druckverfahren, hergestellt und diese HeiBpragfolie 6 dann 
mit einem Haftverbund bestehend aus der Tragerfolie 1 so- 
wie der Grundfolie 3 mittels des Permanentklebers 4 fest 
verbunden wird. beispielsweise durch ein an sich bekanntes 
Kaschierverfahren. 

Patentanspriicbe 

1. Ubertragungsfolie zur Aufbringung einer von min- 
destens einer Lackschicht (10, 11, 19) und einer war- 
meaktivierbaren Kleberschicht (14, 15) gebildeten De- 

2^gi|chichtanordnung (7) auf ein Substrat (8), wobei die 
3Jg)|rtragungsfolie eine Grundfolie (3) umfaBt, die mit- 
j^^ines Permanentklebers (4) mit der einen Oberfla- 
che eines Tragerfilms (5) verbunden ist, an dessen an- 
2^gr|r Oberflache die Dekorationsschichtanordnung (7) 
angeordnet ist, die von dem TrSgerfilm (5) unter Hitze- 
^wirkung losbar ist und auf ihrer dem IVagerfilm (5) 
abgekehrten Seite die warmeaktivierbare, zur Verbin* 
dung mit dem Substrat (8) dienende Kleberschicht (15) 
aufweist. 

2. Ubertragungsfolie nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Grundfolie (3) von einer auf ih- 
rer dem Tragerfilm (5) abgekehrten Oberflache (22) si- 
likonisierten Papierbahn gebildet ist, die mit ihrer sili- 
konisierten Oberflache (22) an einer Tragerfolie (1) 
losbar haftet. 

3. tibertragungsfoUe nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Grundfolie (3) mit dem lYa- 
gerfilm (5) und der Dekorschichtanordnung (7) in eine 
Mehrzahl von etikettenartigen Einzelelementen (17) 
unterteilt ist, wobei mehrere solche Einzelelemente 

206t7| auf einer Tragerfolienbahn (1) von dieser abzieh- 
^^y^geordnet sind. 

2^0 P^^^^^gsfolie nach Anspruch 3, dadurch ge- 
2^^zeichnet, dafi die Einzelelemente (17) durch Stan- 

zung Oder Perforation (16) von Grundfolie (3), Trager- 
(5) und Dekorschichtanordnung (7) endang ihrer 

vor]^esehenen Umfangsrander gebildet sind. 
l§Op^^^S^Ssf*^^^ nach einem der vorfaeigehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Dekor- 
Ig^^htanordnung (7) transparent ist und die zur Festle- 

ggr^ der Dekorschichtanordnung (7) an dem Substrat 
^^iienende Kleberschicht (15) mittels eines Druckers, 

beispielsweise eines Laser- oder Thermodruckers, be^ 

druckbar ist. 

6. Ubertragungsfolie nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Dekor- 
schichtanordnung (7) wenigstens eine an einer Oberfla- 
che mit einer beugungsoptisch und/oder holographisch 
wirksamen Struktur (12) versehene Replizierlack- 
schicht (11) aufweist 

7. "Obertragungsfolie nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die beugungsoptisch und/oder holo- 
graphisch wirksame Struktur (12) eine transparente 
Schicht (13) eines Materials U-agt, dessen Brechungsin- 
dex deudich hoher ist als der der uransparenten Repli- 
zierlackschicht (11). 
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8. Obertragungsfolie nach Anspruch 6 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beugungsoptisch und/oder ho- 
lographisch wirksame Struktur (12) eine aufgedampfte 
Schicht (13) von ZnS, T1O2, SiO oder einem hinsicht- 
lich der Brecbung wirkungsahnlichen Material tragi. S 

9. t}bertragungsfolie nach einem der vorfaergehenden 
Anspriiche, dadurch gdcennzeichnet, daB die warme- 
aktivierbare, zur Festlegung an dem Substrat (8) die- 
nende Kleberschicht von zwei Kleberlagen (14, 15) ge- 
bildet ist, zwischen denen eine in einem Druckverfah- lO 
ren erzeugte Markierung (19) angeordnet isL 

10. Obertragungsfolie nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Markierung (19) von Druckf ar- 
ben gebildet ist, die nur bei Beleuchtung mit Licht vor- 
bestimmter Wellenlangenbereiche erkennbar sind. 15 

11. Obertragungsfolie nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie aneinander anschliefiend folgende Bestandteile 
umfaBt 

- eine Tragerfolienbahn (1), 20 

- eine Bahn (3)aus Silikonpapier, die mit ihrer si- 
likonisierten Oberflache (22) auf der Tragerpa- 
pierbahn (1) losbar haftet, 

- einen Tragerfilm (S), der mittels eines Perma- 
nentklebers (4) mit der nicht silikonisierten Ober- 25 
flache der Silikonpapierbahn (3) verbunden ist 
und auf dessen freier Oberflache nacheinander 
vorgesehen sind, 

- eine nur im Bedaifsfall vorhandene Ablose- 



- eine an ihrer dem. Tragerfilm (5) abgekehrten 
Oberflache die beugungsoptisch und/oder holo- 
graphisch wirksame Struktur (12) aufweisende 
transparenle Replizier-Lackschicht (11), 

- eine die Struktur (12) zumindest bereichsweise 35 
bedeckende Schicht (13) eines im Vergleich zur 
Replizier-Lackschicht (ll)hoch brechendem Ma- 
terials, 

- eine warmeaktivierbare Kleberschicht (14)so- 
wie 40 

- ggf. eine zweite warmeaktivierbare Kleber- 
schicht (15) und zwischen den beiden warmeakti- 
vierbaren Kleberschichten (14, 15) eine gedruckte 
Markierung (19), wobei 

- die RepUzierlackschicht (11), die Schicht (13) 45 
aus hochbrechendem Material sowie die warme- 
aktivierbare(n) Kleberschicht(en) (14, 15) trans- 
parent sind und die die der Tragerfolienbahn (1) 
abgekehrte Oberflache der Obertragungsfolie bil- 
dende Kleberschicht (15) von einem mittels eines 50 
Druckers bedruckbaren Material gebildet ist. 
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